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1 - DADOS DA OBRA

PROPRIETARIO: SEMA/MT

ENDERECO DA OBRA: RUA C, ESQUINA COM A RUA F - CENTRO POLITICO E
ADMINISTRATIVO CUIABA-MT.

AUTORES DO PROJETO: ENG. CIVIL KASSIO ALVES FERREIRA

CONFEA: 1215075162, CREA: MT035539

2 — APRESENTACAO

O presente memorial descritivo refere-se ao projeto estrutural do brise em
estrutura metéalica da obra de reforma do Prédio Verde — Sede da Sema/MT. A obra esta
localizada Rua C, esquina com a Rua F - Centro Politico E Administrativo Cuiaba-MT.
O brise serad em estrutura metéalica de ago tipo A36 que estara ancorada nos pilares e

vigas estrutura de concreto armado.

3 — DESCRICAO DA OBRA

3.1 Brise metélico

A estrutura do brise em estrutura metalica e esta dividida em 4 (quadro) partes
(vistas de elevacao): Elevacéo A; Elevacéo B; Elevagéo C e Elevacdo D. Com é&reas de
superficie do brise de 3 (trés) partes de 151,59m2; 3 (trés) partes de 101,28mz?; 2 (duas)
partes de 68,86m2 mais 1 (uma) parte de 52,64m2 e 3 (trés) partes de 23,41m?2

respectivamente.
A estrutura € composta por perfis metalicos de aco tipo A36 em chapa dobrada.

Os perfis utilizados na estrutura do brise sédo: Perfil TQ - 50x50x1.6mm para 0s
banzos superiores, inferiores e montantes, TQ70x50x1.6mm para os perfis de

reforco apoio do ACM. Com peso total de aco de 8.770,36kg.

Foram consideras cargas do peso préprio, do painel de ACM, carga acidental e

vento.

Para o tratamento e pintura todos os perfis deverao ter o seguinte acabamento:
Limpeza preliminar e lixamento para retirada de oxidacao, rebarbas, respingos de

solda e cascas;

- Uma demao (espessura total 120 um) de primer anticorrosivo epéximastic (Sherwin

Willians) ou similar;
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- Duas demaos (espessura total de 80 um) esmalte sintético a base de resinas
alquidicas. (Lucas.... ver se quer definir cor da estrutura do brise, marca da tinta ou

especificacao de cor)

4 — CONCLUSAO

A seguranca estrutural e o desempenho das estruturas estdo de acordo com as

diretrizes das normas técnicas vigentes conforme memorial de calculo.

Cuiaba, 17 de novembro de 2022

Kassio Alves Ferreira
Engenheiro Civil
CREA-MT035539
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Tabela resumo - VISYA FILA B :
SIMBOLO DE SOLDA
Material Comprimento Volume Peso SIMBOLO DE ACABAMENTO S LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
i ) . Série Perfil Perfil Série Material Perfil Série Material Perfil Série Material ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de
Tipo Designagao (m) (m) (m) (m3) (m?3) (m3) (kg) (kg) (kg) SIMBOLO DE CONTORNO EXTERNO edificios. Articulo 6: Condigdes especificas para o dimensionamento de ligagdes metdlicas.
DIMENSAO DA SOLDA MATERIAIS:
TQ TQ - 50X50x160_#15_16mm 1.136.816 0.344 2704.09 NGULO DO CHANFRO — Perfis (Material bose): A—36 LEGENDA
1.136.816 PROFUNDIDADE DO CHANFRO BERTURA DE RAIZ PROFUNDIDADE DE — Material de adi¢do (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o bnz | banzo
1.136.816 0.438 2704.09 ’ procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condigdes de d di |
. : : . SOLDA DE CAMPO ENCHIMENTO P/ SOLDAS PLUG E FENDA compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. gn | diagona
0.438 2704.09 COMPRIMENTO DA SOLDA DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: mon | montante
A-36 TR TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 369.526 0.042 1064.62 F ESPACAMENTO ENTRE CENTROS — Garganta efetiva: & igual & menor disténcia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item CH | chapa
7 DE SOLDAS CONSECUTIVAS 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
369.526 0.042 1064.62 — Lado do corddo: € o menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do maior tringulo que pode
113.526 0.042 1064.62 SOLDA EM TODO 0 CONTORNO Y gﬁ"g&'gfg%éghzﬁ%‘ffsso ser inscrito na segdio da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
Aco (:){AMBOS R" Laoo S ( ) / — Raiz da solda: & a intersegdo das faces de fus@io (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). OBSERVAGOES:
1.506.342 0.480 3768.71 =){os Lapos " opostol, ~ Comori . ; e : mens _
dobrado AMBOS CADO T Comprimento efetivo do corddo de solda: € igual go comprimento total da solda com dimensdes a) TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA
— —_ - SETA LIGANDO A LINHA 0S LADOS DA SETA CAUDA ( PODER SER OMITIDA QUANDO uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008). i :
Aco dobrado: Quantitativos das superfllt':les a.1 ’|3|.ntar - VISTA FILA B _ REFERENCIA "A JUN NAO HOUVER NENHUMA REFERENCIA ) DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: b) EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.
Série Perfil Superficie unitaria Comprimento Superficie 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: ¢) AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.
(m2/m) (m) (m2) - Os agos das pegas a unir tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
AWS D1.1/D1.1M:2002).
TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 0.194 1.136.816 220.970 0S ELEMENTOS INDICADOS NESTA LINHA DE REFERENCIA / ) o ) ]
. ~ - - As esressuras das pegas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
R TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 0.234 369.526 86.608 SSEQDONIZOCA%BAD\AEA A DsEET:Olegéﬁ SIMBOLOQ BASICO DA SOLDA 0U T.1/01.1M:2002).
Total 307.578 INVERTIDAS DETALHE DE REFERENCIA — As pegas soldadas ndo s8o de segdo tubular.
2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que:
— O comprimento efetivo das soldas de penetra¢do total ou parcial € igual ao seu comprimento
total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
— Em soldas de penetragdo total, a garganta efetiva & igual & menor espessura das pecas unidas
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
— Em soldas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
Notas da seguinte tabela:
. a) ACO: Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008 : : :
d) SOLDA: Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta ALTERACAO DATA REVISAO ASSUNTO
Eletrodos de solda E70-XX A F. (MPa) | Fu(MPa) NBRs s o
. ~ o u -
Emenda de perfis em solda de penetracao total com chanfro reto; - — . 5 y 400 TATE) Menor que ou igual a 6.35 3
Perfis metalicos frio A36 250 nor — A espessura de 'garganta efetiva das soldas de penetraglo parcial determina—se segundo a I ucas coe I h (@)
Perfis metalicos quente | A36 250 400 nbr 8800 tabela 5 ABNT NBR 8300:2008. . .
e) PINTURA: 1 ~ . - arquitetura e planejamento
c ta d licacs q demsos d . .. trat t Chapas de ligagao A36 250 400 nbr 8800 3) Em soldas em angulo verifica—se que:
onsta de aplicacao em duas emaos' € primer epoxi para tratamento Parafusos A307 - 415 nbr 8800 — 0 tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo cumpre os valores da seguinte tabela: fone / fax: 55 (65) 99912 - 4696
antlc'orroswo da peca e posterior aplicagao, tambem em duas demaos, de esmalte Porcas e arruelas| A307 _ 415 nbr 8800 To5el T AENT NGR 88003008 arglucascoelho@gmail.com
al(ZIUIdICO para maior durabilidade da estrutura. Menor espessura das pegas a |Tamanho rlrziinimo do Iaijoc()) de uma
, . . ,re . . unir solda em dangulo®
Toda superficie do perfil metalico a ser pintada devera estar completamente b) PARAFUSO: (mm) (mm)
. . . . ~ .. . . ~ . . - M iqual a 6.35 3
limpa isenta de gorduras, umidade, ferrugem, incrustagoes, produtos quimicos diversos, Para as ligacdes parafusadas indicadas utilizar parafuso sextavado ASTM L e R
H H P . — 0 tamanho maximo do lado de uma solda em dngulo ao longo das bordas de pegas soldadas
pingos de solda, carepa de laminacgao, etc... A307 galvanizado a fogo. cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que: PROJETO EXEQUTIVO
i : = ; . ; PROJETO ARQUITETONICO
Utilizar elementos de ligacao galvanizados: porca hexagonal e arruela lisa. - ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a @
H indi p i espessura do material.
0 Cotas em milimetros, exceto onde indicado. As cota sobressaem as medidas do ) - . “ . - pao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Proprietdrio:  SECRETARIA DE ESTADO DE MEIO AMBIENTE - SEMA/MT
desenho. c) Para fixagao em elementos de concreto utilizar chumbador mecanico CBA ANCORA igual d espessura do material menos 1.5 mm. CNPJ:
H Aeni — 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em d&ngulo cumpre que & maior que ou igual a 4 . - i
ou similar tecnico. vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento Local: EBQCB:AESMQTUINA COMARUAF - CENTRO POLITICO E ADMINISTRATIVO
S ifi efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em &ngulo exposta a qualquer -
'ChUI:an:.]dOI' de expansao controlada por torque de aperto especificado conforme solicitagio de cdlculo ndo & inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR £800:2008). Autor do Projeto: Co—autores do Projetor
Catalogo tecnico do pFOdUtO. 4) No detalhe das soldas indica—se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o w2 B
corddo tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessério prolongar <& | 2DEMAOS (ESPESSURA TOTAL DE
o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. S = | 80 UM) ESMALTE SINTETICO A BASH i
.- 22 | DE RESINAS ALQUIDICAS. KASSIO ALVES FERREIRA
5) As soldas de dnqulo de ligagSes em 'T" com dangulos menores que 30° ndo se consideram como = &z ENGENHEIRO CIVIL — CREA: 035539MT
efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). 2
6 - " . s o 1 DEMAO (ESPESSURA TOTAL 120 pM)
) Nos processos de fabricagiio e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no w gs PRIMER ANTICORROSIVO
capftulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito & preparagdo do metal base, exige—se que | © Eg EPOXIMASTIC (SHERWIN WILLIANS
as superficies sobre as quais se depositard o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres é 9 | GUSIMILAR ( )
<
de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As '3:_‘ 2 LIMPEZA, DESENGORDURAMENTO,
Igupgrfu’cies a soldar,/ ?d as slt’:perfl’cieg qgjacenteis'a l;ma solda,hde\(%rﬁ(;) es/t|0r tamtaém livres tde = g LIXAMENTO E RETIRADA DE
dminas, escamas, &xido solto ou aderido, escdria, ferrugem, humidade, dleo, gordura e outros = i ; i
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais. é g’g,?@gﬁso’ RESPINGOS DE SOLDA R?Sp.omsove‘ KASSIO ALVES FERREIRA
o . Técnico: ENGENHEIRO CIVIL — CREA: 035539MT
.lvrSTA DE ELEVACAO DA FILA B Assunto: Escala: Data: Folha:
E<C.: 1/50 VISTA DE ELEVACAO DA FILA B 1/50 09/2022 05/07
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S 0S LADOS DA SETA CAUDA ( PODER SER OMITIDA QUANDO
@ @ @ @ @ REFERENCIA A JUNTA\ \/NAO HOUVER NENHUMA REFERENCIA )
FILAN
ESC.: 1:50
0S ELEMENTOS INDICADOS NESTA LINHA DE REFERENCIA
AREA NAO MUDAM DE POSICAO
QUANDO A CAUDA E A SETA FOREM SIMBOLO BASICO DA SOLDA 0U
INVERTIDAS DETALHE DE REFERENCIA
LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
NORMA:
DETALHEZ ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
ESC.:1:10 Notas edificios. Articulo 6: Condi¢Ges especificas para o dimensionamento de ligagdes metdlicas.
e — . MATERIAIS:
XoUX1.!
/// S E (MP ) F (MP ) NBR - Maggrial tde gdiga?d(scgms\z: (Iiletrod?/st da série E(ISQ(XX&i Para o?.dmateriais utilizados e o dioges d bnz | banzo
B T AQO a u a s procedimento de solda W (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condicBes de -
v N y compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. dgn | diagonal
- AN . sy .
DETALHE LIGAGAO 1 (117) / N Perfis metalicos frio | A36 250 400 nbr 14762 DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: mon | montante
Conex&o Estrutura metélica do Brise - Vigas e Pilares de Concreto // \\ Perfis metalicos guente A36 250 400 nbr 8800 gZGZGr artm)ta A?I:Is?\lt}valil BéR iggusaclloazgggor distancia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item CH | chapa
CHAPA 170x170x #6,35mm / £ TUBO RETANGULAR 70x50x1.6mm  #% & . Chapas de ligagao| A36 250 400 nbr 8800 222b) e 12008). ) ) ; L
FSC 0 & S 18 Parafusos A307 - 415 nbr 8800 et neerite o segto 4o abda (lem 8205 b) ADNT NER 8as0:ac08). | 0 Ml \Hanaulo aue pode
FURO < = 2.2 : .
170 @3/8" ~~ @9.5mm // 3 3 \\ Porcas e arruelas A307 - 415 nbr 8800 - Raiz da solda: & a intersegfio das faces de fuso (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). OBSERVAGOES:
5. 100 35 . / 3 2 \ — Comprimento efetivo do corddo de solda: & igual o comprimento total da solda com dimensdes =
- — / 8 8 \\ uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008). a) TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA.
-3 ! . b) EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.
i ° 1 f 5 5 \ b)  PARAFUSO: DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS: )
= 2= | 3 3 | Para as [igagaes parafusadas indicadas utilizar parafuso sextavado ASTM 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam—se a ligag8es soldadas nas quais: ¢) AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.
5 | l 9 TUBO QUADRADO 50x50x1.6mm 9 1 . - o . ' )
o ‘\ z = f = | A307 ga[vanlzado a fogo_ ;W(S)S S<1;01s/<|12§11s 1p§?3%512$1mr tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
| g . ~ - . . . . .
I -
o 525,50 biss\ ) , TUBO QUADRADO 50x50x1.6mrm 3 | Utilizar elementos de ligacao galvanizados: porca hexagonal e arruela lisa. — hs espessuras das pecas o unir sio pelo menos de 1/8 n [3mm] (tem 12 (2) AWS
170 4x CHUMBADOR MECANICO ANCORA OU SIMILAR \ | D1.1 /DFJ M:2002).
VISTA FRONTAL ?ggégggﬁpmm 3kgf \ : c) Para fixagdo em elementos de concreto utilizar chumbador mecanico CBA ANCORA ™ As pegas soldadas nfo sfio de secfio tubulor.
: 3 kgf.m \ /
. 4 2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que:
\ / ou similar técnico. ) po e penelras P I
\ / ~ - — O comprimento efetivo das soldas de penetra¢do total ou parcial € igual ao seu comprimento
\ TUBO RETANGULAR 70x50x1.6mm ‘ Chumbador de expansao controlada por torque de aperto especificado conforme total, o qual & iqual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
{38 S Acni — Em soldas de penetragdo total, a garganta efetiva & igual & menor espessura das pecas unidas
. Y catalogo tecnico do produto. (item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
\\ // — Em soldas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
N p da seguinte tabela:
N /
N P Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008 : :
N 7 Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta ALTERACAO DATA REVISAO ASSUNTO
- TUBO QUADRADO 50x50x1.6mm | | — d  SOLDA: () o
= Eletrodos de solda E70-XX penor que o 90 ¢ 5.2 :
. ~ — A espessura de garganta efetiva das soldas de penetraglo parcial determina—se segundo a
Emenda de perfis em solda de penetragao total com chanfro reto; fabela 5 ABNT NBR BB00:2008. lucas coelho
arquitetura e planejamento
3) Em soldas em &ngulo verifica—se que:
e) PINTURA: — 0 tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo cumpre os valores da seguinte tabela: fone / fax: 55 (65) 99912 - 4696
Consta de aplicacdo em duas demaos de primer epoxi para tratamento Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008 arglucascoelho@gmail.com
anticorrosivo da peca e posterior aplicagdo, também em duas demdos, de esmalte Menor espessuro dos pegas o | Tamanho e 0o aaian - U™
’ - . oy (mm) mm
Tabela resumo - VISTA FILA N aqu|d|co paI:I_a ;nalor du;:a!)ll:jdade il t'['da EStrUtu_rat' da d , ¢ let ¢ Menor que ou igual a 6.35 3
; : 0oda supertTicie ao perrit metalico a ser pintada devera estar completamente
Material Comprimento Volume Peso l . q dp i pd ¢ . P N q , . P di - 0 tamanho maximo do lado de uma solda em @ngulo o longo das bordas de pegas soldadas PROJ ETO EXECUT'VO
To | Designacio Série Perfil Perfil Série Material Perfil Série | Material | Perfil Série | Material Impa |sdenta lde gor U"a-'z Ulm' ade, ferrugem, incrustacoes, produtos quimicos diversos, cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que: PROJETO ARGUITETONICO
i i ; : = B . s . .
ingos de solda, carepa de laminacao, etc... ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual &
(m) (m) (m) m3) | (m3 | m>) | (ko) | (ka) | (kg) ping » carep sao, espessura do material —
TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 840.297 0.255 1998.77 - G|O gongo das bocll'das df mlaterial cor1nSespessuro iqual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Proprietario: SECRETARIA DE ESTADO DE MEIO AMBIENTE - SEMA/MT
HH indi > i igual & espessura do material menos 1.5 mm. CNPJ:
™ TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 252.000 0.092 726.02 f) Cotas em milimetros, exceto onde indicado. As cota sobressaem as medidas do 09 espessura. i ) o ‘ i
— 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em d&ngulo cumpre que & maior que ou igual a 4 Local: RUA C. ESQUINA COM A RUA F - CENTRO POLITICO E ADMINISTRATIVO
A-36 1.092.297 0.347 2724 .80 desenho. vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento " CUIABA - MT
efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em dnqulo exposta a qualquer
Aco 1.092.297 0.347 2724.80 solicitaglio de cdlculo ndo € inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008). Autor do Projeto: Co—autores do Projeto:
dobrado s . ) M .
4) No detalhe das soldas indica—se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o w2 B
Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar - VISTA FILA N cordﬁg tem do s%u tamanh? completo). Para altcanga;; tcg compérimento, pode ser necessdrio prolongar <@ | 2DEMAOS (ESPESSURA TOTAL DE
o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. S = | 80 pM) ESMALTE SINTETICO A BASH i
L ! Superficie unitaria | Comprimento Superficie N N s . . ) Z3 | DERESINAS ALQUIDICAS. KASSIO ALVES FERREIRA
Série Perfil 5) As soldas de dnqulo de ligagSes em 'T" com dangulos menores que 30° ndo se consideram como = &z ENGENHEIRO CIVIL — CREA: 035539MT
(m2/m) (m) (m?2) efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). E
- " . s = 1 DEMAO (ESPESSURA TOTAL 120 M)
TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 0.194 840.297 163334 ) g, Prosessgn s fticoc o mertogen deverbo ser cumprdos oo equistos, ndcodes no | & | 3 | pawen avmcomsosivo
TR TR - 70x50X1.60_#15 1.6mm 0.234 252.000 59.063 as superficies sobre as quais se depositard o metal de adi¢Go devem ser suaves, uniformes, e livres é £3 gioéi:\mt‘f;fc (SHERWIN WILLIANS)
Total 222.396 de fiss/:ufas e outras descontinuic[agies que afetariam a qualidade ouNresisténcia da/ solda. As :E:E .% LIMPEZA, DESENGORDURAMENTO,
Is&upgrflcnes a soldar,/ ?d as slt’:perflaeg qgjacente/s'a l;ma solda,hde\(%ra(;) es:tlar tamtaem livres tde = LIXAMENTO E RETIRADA DE
dminas, escamas, &xido solto ou aderido, escdria, ferrugem, humidade, dleo, gordura e outros < - _ i
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais. é g’g,?@gﬁg RESPINGOS DE SOLDA $§CS£.OM§OVE‘ KASSIO ALVFS FERREIRA
o ICO: ENGENHEIRO CIVIL CREA: 035539MT
.lvrSTA DE ELEVACAO DA FILA N Assunto: Escala: Data: Folha:
ESC.: 1/50 VISTA DE ELEVACAO DA FILA N INDICADA 09/2022 06/07
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EIXO8 EIXO11 EIX02
ESC. 1:50 ESC.: 1:50 ESC.: 1:50 VISTA DE APOIO ENTRE COLUNAS
LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA ESC.: 1:50
NORMA:
ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de Tabela resumo - VISTA EIXO 8 Tabela resumo - VISTA EIXO 11 LEGENDA
edificios. Articulo 6: Condigdes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas. Material Comprimento Volume Peso Material Comprimento Volume Peso bnz | banzo
MATERIAIS: . _ _ | série Perfi Perfi Série Material | Perfi Série | Material | Perfi Série | Material . | série Perfil Perfi Série Material | Perfi Série | Material | Perfil Série | Material dgn | diagonal
— Perfis (Material base): A—36 Tipo Designacéo Tipo Designagao 3 3 3 mon | montante
- Ma’é@rial ?e gdig&c;d(sg:q!mw: (E\Ietroch),st da série E[ISOtXXd Para o?_dm)ateriais utilizados e o sictes g (m) (m) (m) (m3) (m3) (m3) (kg) (kg) (kg) (m) (m) (m) (m3) (m3) (m3) (kg) (kg) (kg) oH "
procedimento de solda rco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condigBes de - chapa
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 473.600 0.144 1126.53 TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 191.050 0.058 454.44 P
DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO: TR TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 132.000 0.048 380.30 36 TR TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 60.000 0.022 172.86
gZGgrgagt)a A?éﬁ}valilBéR i%ljéléodzgnggfr distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item A-36 605.600 0.192 1506.83 251.050 0.080 627.30
- Lado do corddo: & o menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode Ago 605.600 0.192 1506.83 dobEado 251.050 0.080 627.30
ser inscrito na segdo da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). dobrado
~ Raiz da solda: & a intersecdo das faces de fuso (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar - VISTA EIXO 8 Aco dobrado: Quantitativos das superficies a pintar - VISTA EIXO 11 OBSERVAGOES:
- Comprimento efetivo do corddo de solda: € igual ao comprimento total da solda com dimenses i itAri i i Superficie unitaria Comprimento Superficie A
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008). Série Perfil Superficie unitaria | Comprimento Superficie Série Perfil p y P p A a) TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA.
2 2 m</m m m b) EM CASO DE DUVIDAS, CONSULTE O AUTOR DO PROJETO.
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: (m2/m) (m) (m?) ( ) (m) (m?) ) :
1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 0.194 473.600 92.057 TQ TQ - 50x50x1.60_#15_1.6mm 0.194 191.050 37.136 c) AS COTAS PREVALECEM SOBRE A ESCALA DO DESENHO.
/KW%S 3(1;013/%]18 1p'ag%%6123mir tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) TR TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 0.234 132.000 30.938 Notas TR TR - 70x50X1.60_#15_1.6mm 0.234 60.000 14.063
. JIM: . . Total 51.198
- As esressums das pecas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS Total 122.994 a) ACO
D1.1/D1.1M:2002).
— As pegas soldadas ndo sdo de segdo tubular. A§0 F (M Pa) F (M Pa) NBRs
u
2) Emosoldas ée totpo cfiet.pen:tragﬁc:dtota; ou pa:ciol~ve’:if’i[cc|1—se que:. L - Perfis metalicos frio A3b y250 400 nbr 14762
— O comprimento efetivo das soldas de penetrag@o total ou parcial & igual ao seu comprimento . 71
total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008). Perfis metalicos quente A36 250 400 nbr 8800
— Em soldas de penetraciio total, a garganta efetiva & igual & menor espessura das pegas unidas ¢ Chapas de ligacao A36 400 nbr 8800
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008). SIMBOLO DE SOLDA E’arafusogs & 2307 250 415 5 BB00
— Em soldas de penetragdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores SIMBOLO DE ACABAMENTO - nbr
da sequinte tabela: Porcas e arruelas| A307 - 415 nbr 8800
Tobela 9 ABNT NBR B800-2008 SIMBOLO DE CONTORNO EXTERNO : .
Menor espesstjjrr]cilr das pegas a Espessura mg?éTisade garganta DIMENSAO DA SOLDA ANGULO DO CHANERO b) PARAFUSO: ALTERACAO DATA REVISAO ASSUNTO
(mm) (mm) PROFUNDIDADE DO CHANFRO Para as ligagdes parafusadas indicadas utilizar parafuso sextavado ASTM
Menor que ou iqual a 6.35 3 ABERTURA DE RAIZ, PROFUNDIDADE DE A307 1 izad f
t_bAIeS%eSA?gl(lGT ﬁB'gongélgéazggeBtiva das soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a SOLDA DE CAMPO ENCHIMENTO P/ SOLDAS PLUG E FENDA galvanizado a rogo. I ucas coe I h o)
abela 2008. COMPRIMENTO DA SOLDA Utilizar elementos de ligacao galvanizados: porca hexagonal e arruela lisa. . .
. . arquitetura e planejamento
3) Em soldas em angulo verifica—se que: F EE%%CL%%ENJSNES'\ETCRUErf\:/I,EA'\éTROS
= 0 tomanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da sequinte tabela: — ) c) Para fixacdo em elementos de concreto utilizar chumbador mecanico CBA ANCORA fone / fax: 55 (65) 99912 - 4696
- SOLDA EM TODO O CONTORNO ESPECIFICACAO, PROCESSO .. ’ . i
Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008 e UTRs Ao ou similar técnico. arglucascoelho@gmail.com
Menor espessura das pegas a |Tamanho minimo do lado de uma é ( ){AMBOS R™ Lano S ( ) / ~ g
(unir) solda em anguld? 05 LADOS = 0POSTO} T Chumbador de expansao controlada por torque de aperto especificado conforme
mm mm AMBOS [ADO . .
. SETA LIGANDO A LINHA DE 0S LADOS DA SETA catalogo tecnico do produto.
P 5 5 el o : O\ Came oo s umos uee 9 P
— 0 tamanho maximo do lado de uma solda em dngulo ao longo das bordas de pegas soldadas .
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que: d) SOLDAEl trod d lda E70-XX DETALHE 01 PR?Ri?EIﬁRE?J?E%H;IVO
etroaos de solda -
— ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual & X - A
espessura do material. 0S ELEMENTOS INDICADOS NESTA LINHA DE REFERENCIA Emenda de perfis em solda de penetragao total com chanfro reto; ;’ég'ﬂ;ﬁgﬁg?R MECANICO ANCORA OU SIMILAR e SECRETARIA DE ESTADO DE MEIO AMBIENTE - SEMA/MT
- go longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou AREA NAO MUDAM DE POSICAO i Proprietdrio: )
igual & espessura do material menos 1.5 mm TORQUE DE APERTO: 3 kgf.m CNPJ:
9 p . QUANDO A CAUDA E A SETA FOREM SIMBOLO BASICO DA SOLDA OU /A :
— 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em angulo cumpre que & maior que ou igual a 4 INVERTIDAS DETALHE DE REFERENCIA e) PINTURA: / Local: RUA C, ESQUINA COM A RUA F - CENTRO POLITICO E ADMINISTRATIVO
vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento . ~ ~ . o ’ CUIABA MT
ef?_ti\_/to da sc:iolda;IAlcl’em gissg._of c_omprin;gnto efeif(’ivo dgzugngzjscxg?\”ewBSn glgo%%cgs)ta a qualquer Consta de apllca(;ao em duas demaos de primer epoxi para tratamento -
solicitagdo de cdlculo ndo € inferior a mm (item 6.2.6.2. : . . . . . o , o Autor do Proieto: Co—autores do Proieto:
anticorrosivo da peca e posterior aplicagao, tambem em duas demaos, de esmalte - — ) J
4) No detalhe das soldas indica—se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o w2 - ’ 0. p s P - P sao, '
corddo tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessdrio prolongar <& | 2DEMAOS (ESPESSURA TOTAL DE aqu|d|co para maior durabilidade da estrutura.
o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. 5= | 80 UM) ESMALTE SINTETICO A BASE , . . ,ys . ’ .
- £2 | DERESINAS ALQUIDICAS. Toda superficie do perfil metalico a ser pintada devera estar completamente KASSIO ALVES FERREIRA
5) As soldas de dangulo de ligagdes em 'T' com dngulos menores que 30" ndo se consideram como = &< . . . . ~ . . \ ENGENHEIRO CIVIL — CREA: 035539MT
efetivas para o transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). 2 i limpa isenta de gorduras, umidade, ferrugem, incrustagoes, produtos quimicos diversos, .
6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no 2 g3 ;gfmg%(iﬂ?ﬁ%%]x;%ﬁcgzo HM) pingos de solda, carepa de [aminagao_ etc...
capftulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito d preparagdo do metal base, exige—se que | © E 2 | cpOXIMASTIC (SHERWIN WILLIANS
as superficies sobre as quais se depositard o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres é TS | SUSIMILAR. ( )
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